
KIT PER MANUTENZIONE CILINDRI

CA2500A Cod. 39BMCA02500A
CB1000A Cod. 39BMCB02500A
CB2500A Cod. 39BMCC01000A
CC500A Cod. 39BMCC00500A
CC1000A Cod. 39BMCR01000A
CC2500 Cod. 39BMCB02500A
CR/CRD750A Cod. 39BMCR00750A
CR/CRD1500A Cod. 39BMCR01500A
CR/CRD3000A Cod. 39BMCR03000A
CR/CRD5000A Cod. 39BMCR05000A
CR5200A Cod. 39BMCR05000A
CR7700A Cod. 39BMCR08000A
CR/CRD8000A Cod. 39BMCR08000A
CR10700A Cod. 39BMCR10700A

Anello seeger

Raschiatore*

Stelo

OSAS

Fascia guida*

Antiestrusione guarnizione*

Cava per raschiatore 
secondario (SW)

Fascia guida*

O-ring*

Corpo

Guarnizione*

MANUTENZIONE CILINDRI
AD AZOTO - ISTRUZIONI

CC 500 A  
CC / CB 1000 A 

CC / CB / CA 2500 A

CR / CRD 750 A 
CR / CRD 1500 A 
CR / CRD 3000 A 
CR / CRD 5000 A 

CR 5200 A 
CR 7700 A 

CR / CRD 8000 A 
CR 10700 A
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Le guide step-by-step Special Springs sono
sempre scaricabili dal nostro sito web: 
www.specialsprings.com

Completi kit preassemblati e semplici istru-
zioni step-by-step sono il risultato dello 
studio Special Springs per una rapida e van-
taggiosa manutenzione dei propri cilindri ad 
azoto. Pochi minuti e i cilindri Special Springs 
sono rigenerati con prestazioni paragonabili 
al nuovo.

Special Springs e la sua rete di vendita sono 
a vostra completa disposizione per ogni 
ulteriore vostra necessità.

Prima di iniziare la manutenzione verificare 
attentamente che stelo e corpo NON pre-
sentino nessun tipo di danno o particolare 
usura. In caso contrario SOSTITUIRE il cilin-
dro e non procedere con la manutenzione.

Prima di iniziare la manutenzione controllare 
che il kit acquistato corrisponda al modello 
di cilindro per cui é stato richiesto.

Prima di iniziare la manutenzione verificare 
che la presente guida step-by-step corri-
sponda al modello di cilindro per cui é stata 
richiesta.

Le istruzioni e le immagini di cui alla presente 
guida step-by-step possono leggermente 
differire nella pratica a seconda del modello 
di cilindro.
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Cod. 49TC020 (CC500-CR/CRD750)
Cod. 49TC030 (CC/CB1000-CR/CRD1500)
Cod. 49TC036.5 (CC/CB/CA2500)
Cod. 49TC037 (CR/CRD3000)
Cod. 49TC046 (CR/CRD5000-CR5200)
Cod. 49TC081.5 (CR7700-CR/CRD8000-CR10700)

Cod. 49TN018A (CC500-CR/CRD750)
Cod. 49TN023A (CC/CB1000-CR/CRD1500)
Cod. 49TN032A (CC/CB/CA2500-CR/CRD3000)
Cod. 49TN045A (CR/CRD5000-CR5200)
Cod. 49TN055A (CR7700-CR/CRD8000-CR10700)

Tubo di centraggio per assemblaggio stelo-corpo.

Tubo in nylon antigraffio.

Brugola esagonale per rimuove-
re il cilindro dalla piastra.

Chiave a compasso con perni  
per rimuovere il cilindro dalla 
piastra.

Chiave a gancio con perno 
per rimuovere il cilindro 
dalla piastra.

Cod. QDFV01 per foro 1/8”G
Cod. QDFV02 per foro M6

Cod. 39DMCILA

Cod. 39DMCPVA

Cod. 39PM02A

Cod. 39DMB

CA2500A, CB1000A - CB2500A, CC500A ÷ CC2500A, 
CR750A ÷ CR10700A, CRD750A ÷ CRD8000A

* inclusa nel kit

Adattatore per caricamento 
diretto con innesto rapido 
maschio Cejn.

Dispositivo multiplo per cari-
care, scaricare e controllare 
la pressione, con innesto 
rapido maschio Cejn.

3 metri di tubo + valvola di 
scarico con estremità filetta-
ta 1/2-20”UNF per connes-
sione alla bombola, ed inne-
sto rapido femmina Cejn.

Pressa manuale per scom-
porre e assemblare stelo, 
corpo.

Chiacciavite a taglio

Dispositivo per caricare, con-
trollare, ridurre e aumentare 
la pressione di caricamento. 
Composto di due unità: prin-
cipale 39DMCILA seconda-
ria 39DMCPVA.

Marcatore oltre corsa (OSM)

Senza OSM

Modelli:
CA - CB - CC

Spray rilevatore di fughe

Fornitore suggerito
www.tecnogas.net

Cod. 58UT054A
(CC500-CC/CB1000-CA/CB/CC2500)

Cod. 58UT044A (CR/CRD750)
Cod. 58UT045A (CR/CRD1500)
Cod. 58UT046A (CR/CRD3000)
Cod. 58UT047A (CR/CRD5000-CR5200)
Cod. 58UT048A (CR/CRD8000-CR7700)
Cod. 58UT049A (CR10700)

Cod. 58UT050A (CRD750)
Cod. 58UT051A (CR/CRD1500)



CR
CRD
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1. Con l'aiuto di un chiacciavite rimuo-
vere l'anello seeger a spirale dallo stelo.

4. Servendosi di un chiacciavite rimuo-
vere dal corpo la fascia guida rossa.

10. Ispezionare e pulire lo stelo. 
Controllare che non presenti rigature 
o danneggiamenti particolari, altrimenti 
NON riutilizzare e provvedere alla sua 
sotituzione.

11. Assemblare correttamente tutti i 
componenti di guida (1) e tenuta (2) 
dello stelo.

16. Lubrificare tutti i componenti dello 
stelo  con il grasso in dotazione.
590GRASSO Grasso Special Springs.

B. Procedere con il caricamento attra-
verso il pannello di controllo utiliz-
zando il dispositivo di caricamento. 
Assicurarsi che la valvola di scarico (1) 
sia serrata adeguatamente (15 Nm).
39DMCPVA dispositivo di caricamento 
per pannello.

2. Servendosi della pressa manu-
ale (39PM02A) far rientrare lo stelo 
all'interno del corpo.

5. Servendosi di un chiacciavite rimuo-
vere dal corpo l'O-ring senza daneg-
giare la sede.

18. Posizionare il corpo del cilindro 
Manifold, capovolto sul tubo di cen-
traggio (49TC...).

21. Inserire l'anello seeger a spirale 
nello stelo.

20. Premere con la pressa manuale 
(39PM02A) il tubo di posizionamento, 
lo stelo viene spinto dentro il corpo del 
cilindro. 

22/A. SOLO SERIE CR E CRD
Servendosi della chiave a brugola 
esagonale (58UT0...) installare il cil-
indro (CR/CRD...) nella piastra, appli-
cando la coppia di serraggio prevista.

22/B. SOLO SERIE CA, CB E CC
Servendosi della chiaveve a gancio o la 
chiave a compasso installare il cilindro 
(CA/CB/CC...) nella piastra, applican-
do la coppia di serraggio prevista.

2.1  Prestare attenzione a non far 
attivare il marcatore oltre corsa 
(OSM) 

6. Posizionare e bloccare la molla a gas 
su un autocentrante o idonea morsa, 
evitando di stringere la zona filettata.

6.1. Rimuovere la guarnizione con la 
punta del cacciavite.

D. Si consiglia di verificare la perfet-
ta tenuta della guarnizione dei cilindri 
manifold dopo la manutenzione uti-
lizzando l’apposito spray rilevatore di 
fughe sulla parte superiore del corpo in 
contatto con lo stelo.

14. Posizionare l'O-ring nella sua cava 
esterna.

3. Separate manualmente lo stelo dal 
corpo.

7. Rimuovere dallo stelo tutti gli ele-
menti di guida e tenuta senza danneg-
giare le sedi.

15. Lubrificare tutti i componenti 
all'interno del corpo con il grasso in 
dotazione.
590GRASSO Grasso Special Springs.

I.	 RIMOZIONE SEEGER II.	RIMOZIONE STELO

IV.	RIMOZIONE O-RING

V.	RIMOZIONE RASCHIATORE

VII.	PULIZIA + CONTROLLO
VIII.	RIASSEMBLAGGIO COM-

PONENTI STELO

XIII.	 CARICAMENTO SISTEMA + CONTROLLO CILINDRI 

X.	RIASSEMBLAGGIO STELO + CORPO

XI.	 RIASSEMBLAGGIO SEEGER
XII.	 INSTALLAZIONE  

CILINDRO - PIASTRA
III.	RIMOZIONE FASCIA GUIDA 

STELO ROSSA

VI.	RIMOZIONE ELEMENTI DI 
TENUTA E GUIDA

39RHP...

39DMCPVA
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19. Posizionare lo stelo capovolto (1) sulla parte inferiore del corpo capovolto (2) 
e appoggiare il tubo in Nylon (49TN...) sulla base dello stelo.

 Prestare attenzione a non far attivare il marcatore oltre corsa (OSM) 
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CR 
CRD

CA
CB
CC

Utilizzare sempre 
Loctite 243

O-ring

O-ring

o

Agire sulla valvola di scarico (1) e 
ridurre la pressione fino a totale scari-
camento dell’ impianto; in tale caso il 
manometro (2) indicherà pressione “0”.

SCARICAMENTO DEL SISTEMA + RIMOZIONE CILINDRO

SOLO CILINDRI MANIFOLD CR E CRD.
Rimuovere il cilindro dalla piastra con 
la chiave a brugola esagonale (1).

SOLO CILINDRI MANIFOLD CA, CB 
E CC.
Rimuovere il cilindro dalla piastra con la 
chiave a gancio con perno (1) o con la chi-
ave a compasso con perni (2).

CA
CB
CC

49TC...

OSM
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12
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9. Ispezionare e pulire accuratamente il 
corpo cilindro e soffiare con aria com-
pressa le cave interne. Verificare che 
non presenti danneggiamenti e usure, 
altrimenti NON riutilizzare e provvedere 
alla sua sostituzione.

1
2

IX.	RIASSEMBLAGGIO O-RING

A. Regolare la pressione di uscita dal 
riduttore per mezzo della manopola. Il 
manometro a destra indicherà la pres-
sione regolata con cui potrà essere 
caricato il sistema.
39RHP... riduttuore di pressione

Pressione  
bombola

Pressione 
regolata

C. Dopo aver collegato l’innesto rapido 
femmina del dispositivo di caricamento 
con l’innesto rapido maschio del pan-
nello aprire il rubinetto del gas. Per 
una facile e sicura operazione seguire 
attentamente le istruzioni fornite con il 
dispositivo. 39DMCPVA dispositivo di 
caricamento per pannello.
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49TC..

OSM

49TN..

1

Utilizzare sempre 
Loctite 243


